Vertikale Sick- und Schneidmaschine fiir radiale Bauteile

Die Maschine wurde entwickelt, um folgende besondere radiale
Bauformen artgerecht zu bearbeiten. Die Maschine kann eine grosse
Bandbreite an radialen Bauteilen verarbeiten. Der TRA4CVC bearbeitet
das Bauteil zwei aufeinanderfolgende Stationen, folgende Vorteile
bieten sich dadurch:

e Inbeiden Stationen werden die Bauteilkdrper an die Anschlage
der jeweiligen Werkzeuge gezogen um die Hoéhenunterschiede
der Teile in der Gurte zu kompensieren.

e Inderersten Station wird das Bauteil referenziert und geformt. In
der 2.ten Station wird das Bauteil erneut referenziert, jedoch an
der Verformung und auf die gewlnschte Ladnge geschnitten.

e Die 2 Station arbeiten individuell und lassen sich mit der
Steuerung je nach Bauteiltyp unterschiedlich betreiben.

e Die Station 1 besitzt individuelle Umformképfe; d.h. linker und
rechter Draht des Bauteils werden individuell verarbeitet. Dies ist
entscheidend bei Varistoren wo ein Draht nach oben und einer
nach unten verformt werden muss.

SPEZIFIKATIONEN

m— Die technischen Eckdaten des TRAACVC-Cutters:

sl e Volle Prozessicherheit, alle Achsen werden auf Ihre Einstellung
' . Uberpruft - Anlauf der Maschine nur moglich bei
25-8mm Ubereinstimmung aller Achsen mit dem Datensatz
MAX @1.0mm Antastung e lochrasterung der Bander 12.7 und 15.0 mm einfach

Compensation

25- 300rnm umrUstbar
e Drahtdurchmesser 0.4 bis 0.8mm

Haltesicke

Holding crinp e Drahtlédnge der Anschlusspins variabel
e  Rastermass 2.5—30.0mm variabel einstellbar
i i e 48 Datenbanken mit je 100 Rezepten speicherbar = 4800
| MAX @0.8mm é\:rfn::::;%ion Geometrien
25-30.0mm L VARIBEL e  Geschwindigkeit max. 2500 BT/h

e Rollen und Ammopack-Halterung
Distanzsicke
Distance crimp

e Integrierter Bauteil- und Restschnittbehalter (Restgurte wird
zerhackt)

e Wartungsassistent

Antastung MIN 3mm e Kompakte Bauweise auf Rollen individuell Uberall einsetzbar
i
C ti = .
e 1o, e Barcodeeinsatz zum Aufrufen der Datensatze
MAX 1.0mm Antastung i
Compensation | e  OPTION: Kamera Uberpruft das korrekte Einlegen des Bandes
_25-300mm  _ _VARIABEL
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Precision component forming systems
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